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Saugwalze 



Die Erfindung betrifft eine Saugwalze, die insbesondere 
fiir Papiermaschinen verwendbar ist. 

Die Verwendtmg von Maschinen mit hoher Durchsatzgeschwin- 
digkeit fiir die Entwasseriang von Bahnen, insbesondere bei der 
Herstellung von Papier mit Fourdrinier-Papiermaschinen ergibt 
Schwierigkeiten im Hinblick auf die Verwendung perforierter Wal- 
zen, welche einen oder mehrere formende DrShte oder Bander tra- 
gen konnen. 

Die schnelle Ausbildung einer Bahn erfordert eine geeigne- 
te Steuerung der FlUssigkeitsentferner aus dem Eintrag, wenn die 
Bahn gebildet und entwSssert wird. Es kann auch die Entfemung 
von anderen PlUssigkeiten als Wasser erforderlich sein. 

Eine der Hauptschwierigkeiten beim (Jbergemg von Prototypen 
auf Prodxiktionsmaschinen ist das Problem der Halzenausbiegung. 

Die Verwendung eines durcKbohrt^n Msmtels oder einer Walze 
geeigneter Breite setzt die Oberwlndung der Schwierigkeit vor- 
aus, die durch die Walzenausbiegung auf Grund der Belastung auf- 
treten, sowie der Mantelde format ion als Folge der Belastung durch 
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ZugkrSfte in dem formenden Draht ode r den formenden DrShten, so- 
wie anderer Faktoren wie das Eigengewicht der Walze. Eine wun- 
schenswerte Eigenschaft einer derartigen Walze ist ein Offnungs- 
querschnitt oberhalb 75% der Walzenoberf ISche, wobei jedoch trotz 
dem betrachtliche Biegebelastungen mit Zugbelastimgen der Gerate 
aufgenommen werden soli, ohne daB eine wesentliche Auabiegiang 
erfolgt. ZulSssige Diskontinuitaten der Walzenoberf lache miissen 
so ausgebildet sein, daB nachteilige lokale Drahtausbiegungen 
vermieden werden, die zu einer Markierung des Papiers oder zu 
einer zu starken Abnutzung des Draht s fiihren konnten. 

Eine weitere Schwierigkeit bei einer Walzenausbiegung in 
der Siebpartie einer Papiermaschine ist die folgende Dehniing des 
beladenen Siebs, welcbe zu einem ungleichfoimigen Drahtverlauf 
fiihrt. Wenn ein betraclitlicher Durchhang der belasteten Walzen 
zugelassen wird, dann mtissen zusatzliche Vorkehrungen getrof fen 
werden, beispielsweise mufi die Walze ballig gedreht werden oder 
es miissen gewolbte zylindrische Weilzen Verwendung finden, die 
entgegengesetzt gekriimmt sind, urn diese Effekte auszugleichen, 
Andernfalls ergibt sich eine zu starke Abnutzung des Drahts oder 
des Bcuids. Bei diesen Altemativen besteht jedoch der Nachteil, 
daB die zusatzlichen MaBnahmen Schwierigkeiten bedingen, welche 
durch die Erfindung vermieden werden sollen, durch die eine im 
wesentlichen stei£e Wstlze geschaffen werden soil. 

Eine Walze gemSB der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, 
daB sle ein^^erhaltnismSBig steifen Mantel hat, der einer Walzen- 
ausbiegung bei 0iner Biegebelastung entgegenwirkt, daB eine An- 
zahl von Lochern die AuBenflSche der Walze mlt deren Innenraum 
verbinden, tind daB sich von der AuBenflclche der Walze ed^esetzte 
WMnde nach innen erstrecken, um eine Anzahl von Rillen zu bilden, 
welche Reihen der Lficher verbinden, so daB sich ein praktisch 
synsaetrlsches Muster der Oberf ISchenausbildung ergibt, mit einem 
0£fnung8C[uer8chnltt au£ der CSDerflMche der Walze, welcher liber 
5096 der ursprUn^lichen Walzenoberf l&che betrSgt und durch schma- 
le Binder begrehzt ist, um eine Markierung der Bahn zu verhindem, 

Die Rillen erstrecken sich in L&ngsrlchtxing der Walze prak- 
tisch parallel zu deren Haiptachse. Ukn jedoch den Ger&uschfaktor 
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zu -verringern, ist die Ausbildung eines kleinen Steigvingswirikels 
vorte ilhaf t • 

Die hauptsachlichen Merkmale der Erf indung sind deshalb in 
einer Saugwalze fur Papiermaschinen zu sehen, die insbesondere 
fur eine Bahnausbildung auf Fourdrinier-Sieben geeignet ist, 
und eine Ober flachenbi ldiing mit einem offenen Quersclinitt: von 
nahezu 9 0% aufweist:, urn' einen Abf luO zu begiinstigen. Die Verwen- 
dung von im wesentlichen in axialer Richtung verlaufenden Ban- 
dern mit einer kleinen scbraubenf ormigen Steigung veinnindert 
Gerausche bei der Arbeitsweise und begiinstigt die Abdichtung, 
wenn an der Walze eine Druckdif ferenz erzeugt wird- Die Rillen 
stehen mit dem Innenraum der Walze iiber Locher in Verbindvmg/ 
die zweckmaBigerweise entsprechend einem gerauschaonnen Bobrmu- 
ster angeordnet sind. Die Verwendung einer Walze mit einer Rest- 
ober f lache obne Qffnungen von lediglich etwa 10% der urspriing- 
1 ichen c^samtoberf lacli^^ ergibt im Hinblick auf die 

pb igen Ausfuhrunc^en bedeutsame praktische Vorteile. 

Anhand der Zeichnung soil die Erf indung naher erlautert 
werden. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Ansicht eines Walzenmantels vor der Bearbeitung; 

Fig. 2 die Ausbildting der Walzenoberflache nach der Bear- 
beitung; und 

Fig. 3 einen Querschnitt entlang der Linie 3-3 in Fig. 2. 

Die Walze lO in Fig. 1 wird von Wellen 11, 12 getragen und 
die Oberfiache 14 wird in der in Fig. 2 dargestellten Weise aus- 
gebildet. Die OberflSche 14 hat eine Anzahl von Locbem 16, die 
aufeinahderfolgend entsprecbend einem bestimmten Muster ausge- 
bohrt werden. Die Locber 16 durcbdringen den Mantel bis zu des- 
sen Innenflacbe 20. Wahlweise konnen einige der L6cher 16 Oder _ 
zu gatzlicbe (nicht dargestellte) Locher Blindbobrungen sein, 
der Walze e ine ^ zusatzliche Kapazitat zum Zurtickhalten von^ jjis;- 
siqkeit zu aeben. 

j Eine Anzahl von Exnstichwan den 22 bilden R ill en oder Sc hli t- 
/ze, weldhe^ei^J ^il^^ 1 6 v erbinden. Die Breite der 

Schlitze reicht aus, urn L5cher mit einem solchen Durchmesser 
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aufzunehmen, dafl Probleme einer Verstopfung durch Zellstof f asern 
Oder dergleichen veinnieden sind. Bei dem dargestellten Ausfuh- 
rimg gbeispiel erstrecken sich die Schlitze nahezu parallel mit: 
der Hauptachse der Walze lO, mit einem kleinen s c hraiibenformi gen 
Steiaunqswinkel von etwa 3 Grad Oder mehr . Das Muster aus Rillen 
und L5chern in der Walzoberf ISche ist so ausgebildet land ange- 
ordnet, dai3 sich eine OTaktisch gleichformige Dicke der Bander 
24 ergibt, \im eine A^nutzung Oder ^kcfialigung des Fourdrinier- 
Stiitzbands oder eines sonstigen Siebs zu vermeiden. Das Muster 
der Locher ist so ausgebildet / dafi moglichs t wenig Gerausche 
wahrend des Betriebs auftreten. 



Obwohl dies in der Zeichnung nicht dargestellt ist, kann 
die^ Welle 11 und/oder die Welle 12 eine Hohlwelle ^ sein, ji ie_ 
eine Verbindxmg mit de m Innenraum d es Mantels lOaufweist, da- 
mit in dem Innenraum des Mantels ein V^ ^a^upl ausgeb ildet we rden 
kann> Die Verwendung eines Vakutxms begiinstigt den Fliissigkeits- 
eintritt in die Rillen wahrend der Entwasserung, wobei die ent- 
z oge ne_Fjjis sigkeit einem Abscheider z uQeftihrt wird> 

Es kSnnen auch in an sich bekannter Weise evakuierte Tan- 
gentialzonen in dem Gehause durch die Vervin sndymg nicht rotieren- 
der Trennwande vorg esehen werden > 

Die gewahlte Tiefe der Rillen hSngt in erster Linie von der 
gewiinschten Auf nahmekapazitSt der Walze fiir Wasser ab, um ein 
erneutes Benetzen zu verhindern. 

Eine Walze der beschriebenen Art ist ffir die Iftnhiillung mit 
einem Drahtnetz geeigneter Ausbildvmg gut geeignet. 

Die in Verbindung mit der Walze verwandten Gerate konnen 
entweder Foxirdrinier-DrShte, eine tiberlagerte Umhiillung oder 
stirnseitige Siebe sein, die aus Metall oder Kunststoff bestehen-r 

Die Walzenstriaktur kann zusammengesetzt sein, beispielswei- 
se eine austauschbare iMhtillung sein oder ein Mantel mit zwei 
Schichten, wobei der innere metallische Mantel gebohrt ist und 
die ttiihtilliang in entsprechender Weise durchbohrt ist. 

Die Ausbildting der Rillen mit dazwischenliegenden BSndern 
mit einer Breite von vorzucrsweis e OijS bis 3^1 mm (10 bis 125 
Tausendstel Zoll) k5nnen seitlich nach tinten konisch verlaufen, 
um die Bearbeitung oder das GuBverfahren zu vereinfachen, um Un- 
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terschneidungen zu vermeiden und die Festigkeitseigenschaften 
zu verbessern, insbesondere im Hinblick auf Ermiidvingserscheinun- 
gen. 

Derartige Walzen sind besondeps geeignet, wenn eine lemge 
Lebensdauer verlangt wird, veil fe^^teJtige Ob^^H§chSabi^utzun- 
gen durch Absc^leifen des Sufieren Walzendurchmessers ausge^^^ 
Chen werden kann, wobei eine oder beide Kanteh des Bands bear- 
beitet werden, um eine zufriedenstellende Bandbreite beizube- 
halten . 

Die Veanvendung leicht geneigter Rillen kann erfolgen, um 
eine Neigung der so gebildeten BSnder zu erzielen, um den Ein- 
tritt von Wasser in die Rillen wSbrend einer Bahnausbildung mit 
hoher Geschwindigkeit zu begtinstigen . 

Eine derartige Walze ist besonders nUtzlich fiir Zwillings- 
sieb-Maschinen, bei denen die Entfernung der feuchten Bahn von 
der Walze durch das Stiitzsieb erfolgt, um irgendeinen EinfluB 
der Walze auf einer asymmetrischen Preigabe der Bcihn mSglichst 
gering zu halten, wodurch sonst die Bahn forts chrei tend in Quer- 
richtung verschoben werden konnte. 

Patenteuisprttche 
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Saugwalze fiir eine Papiermas chine, mit einem gegen Ausbie gunge n 
bei Belastungen versteiften Mantel, sowie mit in einem Muster 
angeordneten Lochern, die mit dem Innenraum der Walze in Ver- 
bindung stehen, dadurcb gekennzeichnet, 
dafi wande (22) sich nach innen von der AuBenflSche (14) der 
Walze erstrecken, um eine Anzahl von Rillen zu begrenzen, wel- 
che Reihen der Locher (16) verbinden, so dafi ein praktiscb sym- 

metrxsches Muster exnes Oberf lachenrelief s gebildet ist, dessen 

J. 00/ U Vflbp o r Leaf p i"YvH>^ 

Offnuilgsqu6rschnitt in der Walzenoberflache tiber 50% der Flache 
der Walzenoberflache betrSgt* 

2, Saugwalze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
n e t , dafi die Rille n sich im wesentlichen in Langsrichtung 
der Walze erstrecken, 

3, Saugwalze nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Durchmesser mindestens einiger der 
Locher praktisch gleich der Breite der RdDlen ist. 

4, Saugwalze nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, dafl die LScher sich 
in radiatler Richtung zu dem Innenraum der Walze erstrecken. 

5* Walze nach einem der AnsprQche 1 bis3, dadurch ge- 
kennzel chne t, dafl die Rillen eine schraubenf ormige 
Nelgung unter einem Winkel von 2 bis 45 Grad ^zu der Achse der 
Walze aufweisen. 

6. Walze nach einem der Ansprtiche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennze ichnet , dafi der nicht mit Ausnehmungen ver- 
sehene Restberelch der Walzenoberflache nicht mehr als 109^ der 
uraprttnglicaien Manteloberflftche der Walze betrSgt. 
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SS 1: Results 1 

Search statement 2 

. . ii max 

1/1 WPAT - (C) Derwent 
AN - 1972-15221T [10] 

TI - Paper web dehydrating cylinder - with helical grooves connected by 

radial bores to suction source 
DC - F0 9 

PA - (DOMO ) DOMINION ENGINEERING WORK 
NP - 4 
NC - 4 

PN - DE2140776 A 0 DW1972-10 * 

- JP47004004 A 0 DW1972-10 

- FR2104562 A 0 DW1972-29 

- CA-924146 A 0 DW1973-17 
PR _ 1970CA-0091163 19700820 

IC - D21F-003/10 

AB - DE2140776 A 

Paper web dehydrating cylinder associated with Fourdrinier paper 
making machines and enhancing the rate of dehydration of the formed 
wet paper webs is provided along the surface with helically extending 
grooves inclined at an angle of pref . 2 to 4 5 degrees to the cylinder 
axis, the grooves being interconnected by radial bores with the 
cylinder interior in turn connected to a suction source, whereby the 
grooves represent pref. 90% of the free surface of the cylinder. 

MC - CPI: F05-A04B 

UP - 1972-10 

UE - 1972-10; 1972-29; 1973-17 



